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General
Stern Tek Custom Tray Material is a light-cure impression
tray material for the preparation of custom trays used for
precision work for crowns, bridges, partial and total pro-
theses. Polymerization is achieved by the usual UV-light
and/or halogen light units.

Properties
- Economical to use in prefabicated sheets
- Good malleability, easy to adapt, easy to trim
- Sufficient working time with usual light curing units
- Even thickness
- Odourless
- Extra material is reusable
- Quick setting time with usual light polymerization

lamps
- Stable, not easily deformed during impression

taking

Properties Of The Finished Custom Tray
- Ready for impression directly after manufacturing,

no re-polymerization
- Withstands flexing during impression taking (high

modulus of elasticity)
- Disinfeciton with standard disinfection solution does

not harm the tray
- Electroplating has no influence on the stability of the

tray
- The material is compatible with the usual

elastomeric impression materials 

Recommended Procedure
1. Block out undercuts on the model with a suitable

material, e.g. silicone impression material. Mark the
line of the tray with a pencil and fabricate a place-
marker of modelling wax. Exposed portions of the
stone have to be treated with a separating material,
e.g. tinfoil substitute, petroleum jelly. 

2. Take off the protective cover from the material and
adapt the pre-fabricated tray material on the model.
Remove the surplus tray material along the pencil
mark with a knife; make a tray handle out of it and
attach it to the tray. Joints in the material can easily
be smoothed with petroleum jelly.

3. The tray is polymerized on the model in a usual light
unit. Before polymerization the outside of the tray
may be coated with Stern Vantage Varnish LC and
both materials can be cured at the same time. This
treatment produces a dry, very shiny tray surface.

4. After polymerization the tray can be removed from
the model and trimmed using stones or fine cross-
cut carbide burs.

5. If Stern Vantage Varnish LC has not been used, a
dispersion layer will form on the outside of the tray.
This can easily be removed with alcohol or acetone.

Light polymerization
Light unit Kind of light/ Time for

Source of light polymerization

*STERNTEK™ UVA/Luminous lamps Top side 5 min 
Light box Underside 3 min

*WOELM
®
-Light UVA-VIS blended light/ Top side 5 min

unit Luminous lamps Underside 3 min

*KULZER
®

XS UVA-VIS-blended light/ Top side 2 min 
Stroboscope Underside 2 min

*DENTSPLY
®

Triad
®

Halogen lamp Top side 1 min 
Underside 1 min

Physical Properties
Transverse strength 80 MPa 
Transverse modulus 6000 MPa

Composition
Glass filler, UDMA, vinylic ester resin, pyrogenic silica,
TEDMA, additives, catalyst, pigments

Storage And Shelf Life
The shelf life of the unopened package is 3 years if
stored at room temperature. Cool storage below 50 °F
(10 °C) extends the shelf life. Store the material away
from direct sunlight or other heat sources in the dark. Do
not use after expiry date.

Packaging
Stern Tek Custom Tray LC, 
50 sheets, rose REF 222001
Stern Tek Custom Tray LC, 
50 sheets, blue REF 222002

Caution: Federal (USA) law prohibits this device to sale
by or on the order of a dentist (or properly licensed
practitioner).

*Product names are trademarks or registered trademarks of their
respective company
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Allgemeine Information
Das SternTek Materal für individuelle Abformlöffel ist ein
lichthärtendes Abformmaterial zur Maßanfertigung von
Abformlöffeln für Präzisions-Kronen, -Brücken, -Teil-
prothesen und -Totalprothesen.  Die Polymerisation des
Materials erfolgt durch die üblichen UV- und Halogen-
Beleuchtungsgeräte.

Eigenschaften
- Sparsam in der Anwendung durch Handelsform in

vorgefertigten Platten
- Leicht knetbar, leicht anzupassen und leicht zu

bearbeiten
- Ausreichende Verarbeitungszeit bei Benutzung der

üblichen Beleuchtungsgeräte zur Aushärtung.
- Gleichmäßige Wandstärke
- Geruchlos
- Überschüssiges Material kann wieder verwendet

werden
- Kurze Versiegelungszeit bei Verwendung der

üblichen Lichtpolymerisations-Lampen
- Formstabil beim Abformvorgang

Eigenschaften des individuellen
Abformlöffels
- Sofort nach Anfertigung ohne nochmalige Poly-

merisation einsatzbereit
- Widersteht Verbiegung während des Abform-

vorgangs (wichtige elastische Komponente)
- Der Abformlöffel wird durch Verwendung von

Standarddesinfektionslösungen nicht beschädigt.
- Galvanoplastik-resistent.
- Das Material ist kompatibel mit den üblichen zur

Abformung verwendeten Elastomer-Materialien.

Empfohlene Anwendung
1. Unterschnitte am Situationsmodell werden mit

geeignetem Material ausgeglichen, z.B. mit Silikon-
knetmasse. Der Verlauf des Löffelrandes wird mit
Bleistift markiert und aus Modellierwachs ein Platz-
halter angefertigt.Um ein Anhaften des Abform-
materials am Gipsmodell zu verhindern, sollte ein
geeignetes Isoliermaterial (z. B. Aluminiumfolie,
Vaseline) verwendet werden.

2. Nehmen Sie die Schutzkappe vom Material und
passen Sie das vorgefertigte Abformmaterial an das
Modell an. Beseitigen Sie mit einem Messer entlang
der markierten Linie das überschüssige Material;
fertigen Sie aus diesem Material einen Griff und
kleben Sie ihn an den Abformlöffel. Die Material-
fugen können mit Vaseline leicht geglättet werden.

3. Der Abformlöffel wird auf dem Modell mit einem
Standard Lichtgerät polymerisiert. Vor der Poly-
merisation kann die Außenseite des Abformlöffels
mit einer Schicht Stern Vantage Varnish LC bedeckt
werden; beide Materialen können gleichzeitig
gehärtet werden. Durch diese Behandlung erhält
der Abformlöffel eine trockene und stark glänzende
Oberfläche.

4. Nach der Polymerisation kann der Abformlöffel vom
Modell abgenommen und mit Korundstein oder
einem feinen kreuzverzahnten Hartmetallfräser
bearbeitet werden.

5. Wenn Sie kein Stern Vantage Varnish LC verwendet
haben, bildet sich auf der Außenseite des
Abformlöffels eine Dispersionsschicht, die mit
Alkohol oder Aceton leicht zu entfernen ist.

Lichtpolymerisation
Lichtanlage Lichtart/ Polymerisations

lichtquelle zeit
*STERNTEK™ UVA-Lampen Oberseite 5 Min.
Light box Unterseite 3 Min.

*WOELM
®
-Licht- kombinierte Bestrahlung Oberseite 5 Min.

anlage im UVA und visuellen Unterseite 3 Min.
Bereich

*KULZER
®

XS kombinierte Bestrahlung Oberseite 2 Min.
im UVA und visuellen Unterseite 2 Min.
Bereich

*DENTSLPLY
®

Triad
®
Halogenlampe Oberseite 1 Min.

Unterseite 1 Min.

Physikalische Eigenschaften
Biegefestigkeit 80 MPa
Biegemodul 6000 MPa

Zusammensetzung
Füllstoffe aus Glas, UDMA, Vinylesther-Harz, pyrogene
Kieselsäure, TEDMA, Additive, Katalysator, Farbstoffe

Lagerung und Haltbarkeit
Ungeöffnete Verpackungen sind bei Raumtemperatur
drei Jahre haltbar. Bei Lagerung unter 10 ºC haben sie
eine längere Haltbarkeit.
Vor Wärme und Licht schützen. Verfallsdatum beachten

Handelsform
SternTek Custom Tray LC,
50 rosa Löffelplatten REF 222001
SternTek Custom Tray LC,
50 blaue Löffelplatten REF 222002

*Produktnamen sind Warenzeichen bzw. eingetragene Warenzeichen
der jeweiligen Firma.
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Caractéristiques générales
Le matériau de cuvette sur mesure de Stern Tek est un
matériau d’impression photo-polymérisable pour la
préparation de cuvettes sur mesure, utilisées dans des
travaux de précision pour réaliser des couronnes, des
ponts et des prothèses entières ou partielles. La
polymérisation est obtenue par les unités de lumière
ultraviolette ou halogène habituelles.

Propiétés
- Usage économique grâce à sa présentation en

plaques préfabriquées
- Bon degré de malléabilité, adaptation et découpage

faciles
- Temps de travail suffisant avec les unités de photo-

polymérisation habituelles
- Epaisseur uniforme
- Inodore
- Le matériau excédentaire peut être réutilisé
- Temps de scellage rapide avec les lampes

habituelles de polymérisation par lumière 
- Stable, ne se déforme pas facilement pendant la

prise d’impression

Propiétés de la cuvette sur mesure
terminée
- Prête pour l’impression juste après la fabrication,

sans avoir besoin de polymériser de nouveau
- Supporte la flexion pendant la prise d’impression

(composant élastique important)
- La désinfection avec la solution désinfectante

standard n’abîme pas la cuvette
- La galvanoplastie n’a pas d’influence sur sa stabilité
- Le matériau est compatible avec les matériaux

d’impression en élastomère habituels

Procédé recommandé
1. Recouvrez les parties en retrait du modèle avec un

matériau adéquat, par exemple un matériau d’im-
pression à base de silicone. Marquez la ligne de la
cuvette avec un crayon et élaborez un marqueur de
référence avec de la cire à modeler. Les parties
exposées doivent être traitées avec un matériau
séparateu, par exemple un succédané d’étain ou de
la vaseline.

2. Retirez la couche protectrice du matériau et adaptez
le matériau de la cuvette préfabriqué au modèle.
Eliminez à l’aide d’un couteau le matériau excé-
dentaire en suivant la marque du crayon; faites avec
ce matériau excédentaire une anse pour la 

cuvette et fixez-la à celle-ci. Les jointures du
matériau peuvent être facilement lissées avec de la
vaseline.

3. La cuvette est polymérisée sur le modèle avec une
unité de lumière standard. Avant la polymérisation,
la partie extérieure de la cuvette peut être
recouverte avec Stern Vantage Varnish LC; la prise
des deux matériaux peut se faire en temps. Ce
traitement donne une superficie de cuvette sèche et
très brillante.

4. Après la polymérisation, la cuvette peut être retirée
du modèle et retaillée avec une pierre à aiguiser ou
des fines fraises de carbure à tailles transversale.

5. Si on n’a pas utilisé Stern Vantage Varnish LC, une
couche de dispersion se formera sur la partie
extérieure de la cuvette, qui peut être facilement
éliminée à l’alcool ou à l’acétone.

Polymérisation par lumière
Unité de lumière Type de lumière/ Temps de

Source de lumière polymérisation
*STERNTEK™ Light UVA/Lampes côté supérieur 5 min
box côté inférieur 3 min

*Unité de lumière Lumière combinée côté supérieur 5 min
WOELM

®
UVA-VIS/Lampes côté inférieur 3 min

*KULZER
®

XS Lumière combinée côté supérieur 2 min
UVA-VIS/Stroboscope côté inférieur 2 min

*DENTSPLY
®

Triad
®
Lampe halogène côté supérieur 1 min

côté inférieur 1 min

Propiétés physiques
Résistance transversale 80 MPa 
Coefficient de rigidité 6000 MPa

Composition
Remplissage de verre, UDMA, résine d’ester vinylique,
silice pyrogène, TEDMA, additifs, catalyseur, pigments.

Conservation et durée de vie 
La durée de vie du produit dans l’emballage non ouvert
est de trois ans s’il est stocké à température ambiante.
Le stockage à froid, en dessous de 10°C, augmente sa
durée de vie.
Conservez le matériau dans un endroit sombre. Evitez
l’exposition à la lumière solaire directe ou à d’autres
sources de chaleu. Ne pas utiliser après la date de
péremption.

Présentation
Stern Tek Custom Tray LC, 
50 plaques, rose REF 222001
Stern Tek Custom Tray LC, 
50 plaques, bleu REF 222002

*Les nomes de produits sont des marques ou des marques déposées
appartenant à l´entreprise.
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